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Formularz Wykaz Maszyn i Urządzeń 
do kryterium oceny ofert – rozwiązania technologiczne

ZAMAWIAJĄCY:
Stare Miasto-Park Sp. z o.o., Wierzawice 874, 37-300 Leżajsk


WYKONAWCA:
……………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………


Wykonawca w oparciu o informacje i wymagania Zamawiającego opisane szczegółowo w OPZ winien przedstawić Wykaz Maszyn i Urządzeń, które Zamawiający uwzględnił w kryterium oceny ofert (rozwiązania technologiczne) – sito bębnowe, separator optyczny tworzyw sztucznych.
Zamawiający w oparciu o Wykaz Maszyn i Urządzeń dokona oceny zgodności treści oferty z wymaganiami Zamawiającego określonymi w dokumentacji przetargowej.
Oferent winien przedstawić oferowane typy maszyn, urządzeń (sito bębnowe, separator optyczny tworzyw sztucznych) w sposób pozwalający na jednoznaczną ocenę możliwości spełnienia wszystkich postawionych wymagań.
Oferent winien przedłożyć wypełnione formularze z uzupełnionymi parametrami dla oferowanych maszyn i urządzeń. Jeżeli w formularzu nie ujęto parametrów, które wykonawca winien podać, aby umożliwić Zamawiającemu ocenę spełnienia postawionych wymagań, wówczas wykonawca winien dokonań odpowiedniego uzupełnienia.
Oferent winien uzupełnić powyższe zestawienie o dodatkowe dane wg własnego uznania tak, aby zamawiający mógł sprawdzić i jednoznacznie stwierdzić zgodność parametrów oferowanych urządzeń z wymaganiami zawartymi w dokumentacji przetargowej.
Zamawiający wyklucza możliwość zastosowania maszyn, urządzeń mających charakter prototypowych, niewykonanych lub niezastosowanych w przeszłości.
Zamawiający wymaga zawarcia w ofercie rozwiązań wymaganych w treści OPZ.
Zamawiający zastrzega sobie prawo weryfikacji podanych przez oferentów danych. W przypadku stwierdzenia nieprawidłowości podanych danych, podania przez oferenta danych nieprawdziwych, Zamawiający zastrzega sobie prawo do odrzucenia złożonej oferty.







Wymagane Formularze Maszyn i Urządzeń
1. Sito bębnowe

	LP.
	WYSZCZEGÓLNIENIE
	JEDNOSTKA
	WIELKOŚĆ/OPIS

	1.
	Producent (nazwa i adres)
	-
	

	2.
	Typ
	
	

	3.
	Opis funkcji urządzenia
	-
	

	4.
	Wymiary sita:
	-
	

	
	- średnica bębna
	mm
	

	
	- długość bębna
	mm
	

	
	- długość całkowita
	mm
	

	
	- wysokość całkowita
	mm
	

	
	- ilość segmentów sita
	szt.
	

	
	- ilość blach sitowych w jednym segmencie
	szt.
	

	
	- grubość blach sitowych
	mm
	

	
	- materiał blach sitowych
	-
	

	
	- ilość frakcji wydzielanych na sicie 
	szt.
	

	
	- ilość napędów
	szt.
	

	
	- długość części sita dla jednej frakcji
	mm
	

	5.
	Kąt nachylenia sita
	stop.
	

	
	- sposób regulacji
	mm
	

	
	- czas potrzebny na zmianę kąta nachylenia
	godz.
	

	6.
	Rodzaj napędu:
	-
	

	
	- producent
	-
	

	
	- moc zainstalowana
	kW
	

	
	- rodzaj zabezpieczenia
	-
	

	7.
	Prędkość obrotowa: zakres od min. do max.
	min-1
	

	
	- sposób regulacji
	-
	

	
	- czas potrzebny na zmianę prędkości
	min.
	

	8.
	Średnica oczek sita dla poszczególnych frakcji:
	
	

	
	- frakcja:
	mm
	

	
	- frakcja:
	mm
	

	
	- frakcja:
	mm
	

	
	
	
	

	9. 
	Rodzaj oczek sita
	-
	

	10.
	Możliwość zmiany wielkości otworów oraz opis rozwiązania technicznego
	Tak/nie/opis
	

	11.
	Informacje dotyczące sposobu zapobiegania zabrudzeniom bębna (należy opisać rozwiązanie techniczne)
	-
	

	12.
	Informacje dotyczące dodatkowego wyposażenia sita
	-
	

	13.
	Efektywna powierzchnia odsiewania sita bębnowego rozumiana jako pole powierzchni otworów blach sitowych dla oczek sita 80 i 340 mm
	m2
	

	14.
	Specyfikacja aplikacji sita bębnowego przy sortowaniu danego rodzaju materiału z odpadów komunalnych niesegregowanych
Z możliwością regulacji wielkości otworów.
(Nazwa użytkownika instalacji, rok rozruchu instalacji, adres, typ urządzenia, przepustowość)
	
	

	15.
	Informacje dodatkowe/ wyposażenie dodatkowe
	
	

	16.
	Potwierdzenie przez producenta urządzenia parametrów technicznych wskazanych w niniejszym formularzu dla ofertowanego urządzenia oraz wskazanego autoryzowanego serwisu urządzenia
Pieczęć firmowa producenta, pieczęć imienna i podpis osoby upoważnionej 
	



















2. Separator optyczny

	LP.
	WYSZCZEGÓLNIENIE
	JEDNOSTKA
	WIELKOŚĆ/OPIS

	1.
	Producent (nazwa i adres)
	
	

	2.
	Typ
	
	

	3.
	Rodzaj zastosowanego/nych czujnika/ów przeznaczonych do identyfikacji materiałów/frakcji oraz sortowania 
	
	

	4.
	Szerokość robocza przenośnika przyspieszającego (szerokość działania separatora optycznego)
	mm
	

	5.
	Odległość pomiędzy czujnikiem a taśmą przenośnika 
	mm
	

	6.
	Długość przenośnika przyspieszającego
	mm
	

	7.
	Odległość pomiędzy miejscem podawania odpadów na przenośnik przyspieszający a
miejscem skanowania
	mm
	

	8.
	Wielkość sortowanej frakcji
	mm
	

	9.
	Przepustowość (podawana ilość odpadów)
	Mg/h
	

	10.
	Ilość wydzielonej frakcji (materiału)
	%
	

	11.
	Czystość wydzielonej frakcji (materiału)
	%
	

	12.
	Cel sortowania urządzenia – rodzaj wydzielanej frakcji materiałowej
	
	

	13.
	Sposób sortowania
	pozytywnie/
negatywnie
	

	14.
	Możliwość identyfikacji „materiału” i „koloru”
	tak/nie
	

	
	- w ramach dostarczanego systemu
	tak/nie
	

	
	- możliwe w przyszłości po zmianie oprogramowania
	tak/nie
	

	
	- brak możliwości
	tak/nie
	

	15.
	Prędkość przenośnika
	m/s (od... do...)
	

	16.
	Ilość punktów pomiarowych
	Szt./sek.
	

	17.
	Powierzchnia mierzonego punktu
	cm²
	

	18.
	Pomiar w tym samym miejscu i osi
	tak/nie
	

	19.
	Niezbędna kalibracja od czasu rozruchu
	po … godz.
	

	20.
	Możliwość pracy pozostałych systemów sortujących (separatorów optycznych) w przypadku awarii jednego z nich
	tak/nie
	

	21.
	Liczba lamp/ żarówek/ źródeł światła
	Szt./separator
	

	22.
	Wyłączenie systemu oświetlania
	Max. po …..
sek.
	

	23.
	Moc zainstalowana systemu oświetlenia separatora optycznego*)
	[bookmark: _Hlk489592708]W/1 m szerokości roboczej przenośnika przyspieszającego (szerokość działania separatora optycznego)
	

	24.
	Moc znamionowa lamp/ żarówek/ źródeł światła
	max. …W/cm²
	

	25.
	Moc znamionowa pojedynczej lampy/żarówki/ źródeł światła
	W
	

	26.
	Szerokość oświetlanego obszaru przenośnika
	cm  
	

	27.
	Maksymalna temperatura na powierzchni przenośnika przyspieszającego w obszarze największego oddziaływania / natężenia oświetlenia przy włączonym oświetleniu i wyłączonym po 1 godzinie przy wyłączonym/ zatrzymanym przenośniku przyspieszającym
	oC
	

	28.
	Odległość między dyszami na listwie (oś-oś)
	mm
	

	29.
	Ogrzewanie zespołu z zaworami
	tak/nie
	

	30.
	Gwarantowane parametry pracy dla temp.
otoczenia -10°C do +40°C
	
tak/nie
	

	31.
	Sterowanie z dodatkowego komputera ze sterowni
	tak/nie
	

	32.
	Serwis on-line z siedziby producenta
	tak/nie 
rodzaj 
	

	33.
	Główne części systemu sortującego:
	
	

	
	- czujnik
	tak/nie
	

	
	- armatura sprężonego powietrza
	tak/nie
	

	
	- pneumatycznie uchylana listwa z dyszami
	tak/nie 
	

	34.
	Automatyczne dostosowanie parametrów pracy czujnika/-ów do zmian prędkości przenośnika przyspieszającego
	tak/nie zastosowane rozwiązanie
	

	35.
	Parametry kompresora: sugerowane przez dostawcę min.  zapotrzebowanie na powietrze
	l/min
	

	36.
	Wyłączenia i uwagi do jakości sortowania
	
	

	37.
	Opis systemu uchylanej listwy z dyszami i sposobu czyszczenia i konserwacji
	
	

	38.
	Opis sposobu wymiany lamp (rodzaj, czas trwania, liczba osób, specjalistyczne narzędzia)
	
	

	39.
	Wykaz min. 2 zastosowań separatora optycznego, o parametrach co najmniej zgodnych z oferowanym separatorem, przeznaczonym do sortowania ze strumienia odpadów komunalnych pochodzących z gospodarstw domowych
	

	40.
	Potwierdzenie przez producenta separatora optycznego parametrów technicznych wskazanych w niniejszym formularzu dla ofertowanego urządzenia oraz wskazanego autoryzowanego serwisu urządzenia
	Pieczęć firmowa producenta, pieczęć imienna i podpis osoby upoważnionej














*) system oświetlenia separatorów optycznych to integralna część składowa separatora optycznego, niezbędna do umożliwienia identyfikacji rodzaju oraz w razie potrzeby koloru sortowanych materiałów a następnie sortowania zdefiniowanych frakcji materiałowych. W skład systemu oświetlenia wchodzą m.in. lampy/ żarówki/ źródła światła o wymaganej przez producenta mocy oraz ilości. Łączną moc zainstalowaną systemu oświetlenia separatora optycznego w przeliczeniu na 1 m szerokości działania separatora optycznego należy wyliczyć uwzględniając:
· Ilość lamp/żarówek/źródeł światła (szt.) wchodząca w skład systemu oświetlenia wykorzystywanego dla identyfikacji rodzaju i koloru sortowanych materiałów
· Moc lampy/ żarówki/ źródeł światła (W) wchodzącej/ego w skład systemu oświetlenia wykorzystywanego dla identyfikacji rodzaju i koloru sortowanych materiałów
· Szerokość roboczą przenośnika przyspieszającego (m) nad którym zabudowany ma być dany separator optyczny (szerokość działania separatora optycznego)
Wykonawca w celu weryfikacji załącza rysunek techniczny separatora optycznego obrazujący system oświetlenia o stopniu szczegółowości pozwalającym w sposób jednoznaczny zweryfikować umiejscowienie oraz liczbę żarówek/ źródeł światła wchodzących w skład systemu oświetlenia separatora optycznego dla identyfikacji rodzaju i koloru sortowanych materiałów.
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